PHB-65B TO PHB-100B

GENERADORES DE ESPUMA

DE CONTRAPRESION ALTA
NDD040

m A Partir del Tanque de Almacenamiento Subsuperficial

Espuma Dispositivo de Inyeccion
m Funciona Eficazmente con La Presion de Reserva
Hasta el 40% de La Presion de Entrada
Rango de Flujo 350 - 600 GPM
Acabado Resistente a la Corrosién
Proteccion de Diques , Proteccion Darsena
Laton / Acero Inoxidable Construccion

Descripcion

El generador de espuma de
contrapresiéon alta tipo PHB fue
disefado  para  enviar espuma
completamente aspirada a través
del producto directamente sobre la
superficie del combustible. La espuma
completamente aspirada ofrece
los resultados mas satisfactorios al
controlar incidentes con rapidez
y eficiencia. De acuerdo con la
norma NFPA11, los generadores de
espuma de contrapresién alta PHB
estan clasificados como dispositivos
de descarga tipo Il. Cuando estos
generadoresdeespumautilizanespuma
de baja expansién fluoroproteica
expandida adecuadamente, pueden
aplicar la espuma a través del producto
directamente sobre la superficie del
combustible con minimo encendido
del combustible y saturacién de las
burbujas de la espuma. Los generadores
de espuma de contrapresién alta
tipo PHB con bocas de descarga
fija tienen la ventaja adicional de
enviar todo el flujo hacia el area de
contingencia, independientemente de
las condiciones climaticas, para una
utilizacion mas efectiva de los recursos
espumdgenos.

Este generador de espuma produce
espuma introduciendo aire en el chorro
de la solucién de espuma. La entrada
de solucidn del generador de espuma
tiene un orificio instalado en fabrica,
diseflado para controlar el caudal y
crear un area de presiéon reducida para
atraer el aire hacia el flujo de solucién
de espuma. El aire llega a la soluciéon
de espuma a través de un orificio de
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entrada de aire ubicado en el generador
de espuma. Para evitar obstrucciones la
entrada de aire estd protegida por un
filtro de entrada de aire con una malla
de acero inoxidable. Para lograr una
adecuada expansion de la espuma, un
tubo turbulador ayuda a mezclar el aire
en la solucion de espuma. La espuma
aireada se descarga directamente en el
producto en la base del tanque o en la
tuberia de abastecimiento del producto
hacia el tanque.

Los generadores de espuma de
contrapresiéon alta tipo PHB estan
indicados para una instalacién
facil y de bajo costo en tanques de
almacenamiento de techo cénico.
El generador de espuma puede
instalarse para inyectar la espuma
directamente en la base del tanque(s)
de almacenamiento del producto o en
la tuberia del producto que abastece
el tanque(s). Los generadores de
espuma PHB pueden ubicarse a una
distancia considerablemente mayor de
la contingencia que la mayoria de los
otros tipos de generadores de espuma
gracias a su eficiente disefio, que le
permite funcionar con contrapresiones
de hasta un 40% de la presion de
entrada.

Ademés de su utilizacion para
inyeccion subsuperficial a tanques
de techo coénico, los generadores
de espuma PHB también se utilizan
para proteger diques en caso de
derrame de un producto. Asimismo,
son adecuados para utilizacion en
aplicaciones marinas para proteger
areas especificas y debajo de las
darsenas. Las aplicaciones en donde los
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dispositivos de descarga existentes no
cuentan con un generador de espuma,
pueden tambiénproveerse de espuma
expandida utilizando generadores de
espuma de contrapresién tipo PHB.
Es posible abastecer los generadores
de espuma desde sistemas de
proporcionamiento de espuma fijos o
desde equipos de proporcionamiento
de espuma portatiles, como unidades
moéviles contra incendios. La instalacion
debe realizarse de acuerdo con los
codigos y estandares correspondientes.
Para  aplicaciones que utilizan
inyeccion subsuperficial, ~ deben
utilizarse concentrados de espuma
fluoroproteica. Las demas aplicaciones
son compatibles con todos los tipos
de concentrado de espuma: proteica,
fluoroproteica, AFFF, y AR-AFFF.

Caracteristicas

« Expansion de espuma disefiada para
utilizar con inyeccion subsupericial

« Construccidn resistente y compacta

« Presién maxima de entrada-300 psi
(20,7 bar)

« Presién minima de entrada-100 psi
(6,9 bar)

- Contrapresién maxima permitida
- 40% de lapresion de entrada

- Contrapresién minima permitida 5
psi (0,3 bar)

- Disponible en tamafos para manejar
caudales entre 650-1000 gpm (2460-
3785 lpm)

- El filtro de aire evita la entrada de
animales, aves, insectos y escombros
en el generador de espuma

« Construcciéon en latén resistente a
la corrosiéon con interior de acero
inoxidable

Pagina 1 de 4




PHB-65B TO PHB-100B ,
GENERADORES DE ESPUMA DE CONTRAPRESION ALTA

NDD040

Aplicaciones
+ Inyeccion subsuperficial a tanques
de techo cénico

una contrapresion impuesta de entre
5% a 40% de la presion de entrada.
El generador de espuma requiere un
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Ficha Técnica
Material de Construccion:
Cuerpo del generador

. Protecc?c:m de diques ] tubo turbulador de acero inoxidable de espuMa.....cneeenne Latc’?n fu.ndido

« Proteccién debajo de darsenas para . Tubo turbulador......Acero inoxidable
. . para mezclar adecuadamente el aire . o
sistemas maritimos (0171 11el[o TN Acero inoxidable

« Repuesto para generadores de
espuma de contrapresion intermedia
- Apto para proveer espuma a
dispositivos de descarga existentes
que no posean generador de espuma

Especificaciones

Elgeneradorde espumaa contrapresion
tipo PHB debe incluir el generador

en la solucion de espuma. El caudal de
solucién debe controlarse mediante
un orificio ajustado para proporcionar
caudales entre 650 gpm (2460 Ipm) y
1000gpm (37851pm) a 150 psi (10,4 bar)
en incrementos de 50 gpm. La placa de
orificio debe ser de acero inoxidable.
El aire para expandir la espuma debe
ingresar en la solucién de espuma
a través de una sola entrada de aire,

Filtro de aire.....Aluminio fundido con
malla de acero inoxidable
Hardware........coeeuueee. Acero inoxidable
Presiéon Operativa:....de 100 psi (6,9 bar)
a 300 psi (20,7 bar)

Capacidad de Caudal............... de 650 gpm
(2460 Ipm) a 1000 (3785 Ipm)

a 150 psi (10,4 bar)

Contrapresion Permitida:....entre 5% a 40%
de la presién de entrada

d iracién de ai . Acabado:

€ espiima con aspiracion ¢e aire €on ubicada en el cuerpo del generador de Latén fundido........... Acabado natural
entrada bridada de cara plana de 6 espuma. Para evitar obstrucciones, la El resto de los
in-150# ANSI y una conexién de salida entrada de aire debe estar protegida Componentes........... Acabado natural
bridadade caraplanade8in-150#ANSI, por un filtro de entrada de aire con PESO: .oeveerressressssssneeeos 255 1b (115,9 kg)
una placa de orificio, un tubo turbulador cuerpo de aluminio fundido y malla de
y un filtro de entrada de aire. El cuerpo acero inoxidable, con un drea abierta Opciones
debe incorporar una seccién de Ninguno

recuperacion para minimizar la pérdida
de presion a través del proporcionador
y aumentar la contrapresion permitida
del dispositivo. El generador de
espuma PHB debe proporcionar
espuma aspirada, impuesta de con un
radio de expansién de 2-1 a 4-1, con

minima de 50% y un orificio con un
didametro minimo de 0,075 in. La malla
de entrada de aire debe tener un area
abierta total de 4:1 en comparacion
con la abertura de entrada de aire. El
generador de espuma deberd ser de
latén fundido, sin acabado.

PHB Contrapresion GENERADOR CAPACIDAD PREVISTA
Presion de Entrada Maxima Permitida DE ESPUMA a 150 PSI (10,3 BAR)
PSI (Bar) PSl (Bar) MODELO NO. GPM LPM
300 (20.7) 120(82) PHB-658 650 2460
250(17.2) 100(6.9) PHB-70B 700 2650
200(138) 8065) PHB-75B 750 2839
150(10.3) 60 (4.1) PHB-80B 800 3028
100 (6.9) 40 (2.7) PHB-85B 850 3217
C’ONTRAPRESION PHB-90B 900 3406
MAXIMA PERMITIDA PHB-95B 950 3596
PHB-100B 1000 3785

CAPACIDAD PREVISTA
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1. Las dimensiones se
expresan en pulgadas
(mm). PRESION DE ENTRADA VS. CAPACIDAD DE CAUDAL

2. Todas las dimensiones
son 1/8 in (3,18mm)
mayores 0 menores.

FLUJO CAPACIDAD GPM (LPM) DE SOLUCION

AIRE COLADOR 8" (203.2) I.D. - 150 # ANSI PLANA
CON SCREENED BRIDA CARA. 13-1/2" (343) D.O.

/ ENTRADA (8) AGUJEROS 08.07 DIA. EN

MANOMETRO UNA 11-3/4 (298,4) aC

AGUJEROS STRADDLE CL

14-3/4" COMO SE MUESTRA
(374.6) AIRE TAMIZ ADAPTADOR

<« TUBO 3" (LISOS) =

6" (152.4) 1.D. - 150 # ANSI PLANA =
BRIDA CARA. 11" (279.4) D.O. .

(8) AGUJEROS 08.07 DIA. EN UNA 9-1/2 34-9/16 -
(241,3) aC AGUJEROS STRADDLE (877.9)

CL COMO SE MUESTRA

MODELOS FIJOS DE GENERADORES DE ESPUMA DE CONTRAPRESION ALTA
PHB-65B A PHB-100B
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Especificar la siguiente informacién al hacer el pedido:

Identificaciéndel tanque o la contingencia, del tamaro del tanque o de la contingencia, producto a
almacenar, presion de entrada y flujo desead.

INFORMACION DEL PEDIDO

Parte Numero:
1254-8303-0
1254-8303-1
1254-8303-2
1254-8303-3
1254-8303-4
1254-8303-5
1254-8303-6
1254-8303-7
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Descripcion:

PHB-65B Generador de Espuma, Latén Sin Acabado
PHB-70B Generador de Espuma, Laton Sin Acabado
PHB-75B Generador de Espuma, Latén Sin Acabado
PHB-80B Generador de Espuma, Laton Sin Acabado
PHB-85B Generador de Espuma, Latén Sin Acabado
PHB-90B Generador de Espuma, Laton Sin Acabado
PHB-95B Generador de Espuma, Laton Sin Acabado
PHB-100B Generador de Espuma, Latén Sin Acabado
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Esta informacion es solo una guia general; es posible que sea necesario realizar cambios en

350 East Union Street, West Chester, PA 19382, USA cada instalacion para adaptarse a los requisitos o las aplicaciones de cada caso. La empresa

24hr ALARMA ROJA® : 610-363-1400 - Fax: 610-431-7084

se reserva el derecho de modificar cualquier parte de esta informacion sin previo aviso. Se
aplican los términos y condiciones de venta, que estan disponibles a pedido del cliente.

www.nhationalfoam.com © National Foam




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


